Pragetypen

(STANDARD- STAHLTYPEN)
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Zahlen 0 bis 9
Buchstaben A bis Z (a bis z) leg. Werkzeugstahl

) gehartet, angelassen
Sonderzeichen ., : -+ /& (usw.) HRC 60 : 2

Schrift nach DIN 1451 - Teil 3

Ausfi]hrung C (gerade Form mit Nut beidseitig)
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Text spiegelbildlich
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Konstruktionsdnderungen vorbehalten. Norm

Ausfiihrung Cl| C2| C3| C4|C5|C6| C7| C8| C9|] C10||C11| C12| C13| C14
SH (mm) 15 120 |15 | 20 | 25 |30 30 30|20 25 [|[30 | 30 | 60 | 60
GT (mm) 03 05|03 05 05 05|05 /|05 |03)] 05105 |06 |10]10
L1 (mm) 1,5 | 1751 20 | 20 | 20 | 20 | 25 | 20 | 40| 20 ||20 20 | 55 | 6,5
B1 (mm) 30 | 30 | 40 | 40 | 40 | 40 | 50 | 40 | 6,0 40 ||40 | 40 | 80 | 10,0
B2 (mm) 15 |16 |15 |16 |15 | 156 | 156 | 15 |15 | 1,0 10| 60 | 156 | 15
H1 (mm) 12,0 12,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0}| 19,0 | 19,0 | 32,0 | 20,0 | 20,0
H2 (mm) 40 | 40 | 20 | 20 | 20 | 20 | 40 | 20 | 40 50 50| 20 60 | 6,0
R1 (mm) 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 40 | 20 | 40 20 ||20 | 20 | 50 | 50

Aufnahmen fiir diese Pragetypen siehe Datenblatt Aufnahmen fiir Stahltypen C10!

Gravurarten: SH = Schrifth6he GT = Gravurtiefe

scharfe Gravur Gravur mit Flache mit abgerundetel’ Gravur Gravur mit Doppe|kontur
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Darliberhinaus fertigen wir sdmtliche Pragetypen auf Anfrage.
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